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DRAWING NO. 
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TITLE 
LATCH ASSEMBLY 


DESIGN 
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CHECKED 
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DATE 
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03589-1/-3/-5 
NOTES: 
1) MATERIAL: AISI 304/316 STAINLESS 
STEEL SEAMLESS 
ROUND TUBING 
. 
03589-1: 
0.3750.0. 
X 0.065 WALL (REF. DART SPEC M304TRO.375W.065) 
03589-3: 
0.5000.0. 
X 0.058 WALL (REF. DART SPEC M304TRO,500W,058) 
03589-5: 
0.5000.0. 
X 0.049 WALL (REF. DART SPEC M304TRO.500W.049) 
2) FINISH: NONE 
3) TOLERANCES: 
PER DART QSI 018 UNLESS OTHERWISE 
NOTED 
4) UNITS: INCHES UNLESS OTHERWISE 
NOTED 
5) BREAK SHARP EDGES: 0,005 TO 0,010 MAX 
6) IDENTIFICATION: 
N/A 
7) WEIGHT: - 03589-1 = 0.34 Ibs 
- 03589-3 = 0.01 Ibs 
- 03589-5 = 0,06 Ibs 


7 
8 


A 


'1 
Dart Aerospace Ltd. 


~=-.=~~rsd=~=W2008=, 
1:OS=:15P=M 
=============== 


Process Sheet 


Drawing Name 
: ARM 
Customer 
: CU-DAR001 DartHelicoptersServices 
Job Numbe!r 
: 05030 
Estimate Number 
: 13350 
P,O: NUmber 
: 
Part Number 
: D35891 
-T.I)isIssue 
: 61512008 
5.0. No. 
: 
Drawing Number 
: D3589 PROTO 
Prsht Rev. 
: NC 
Project 
Number 
: VROO04 
First Issue 
: 
/ / 
Type: 
R&D SMIMEDFAB 
Drawing Revision 
: PROTO 


Previous Run: 
J J 
Material: 


Written By 
: ~ 
c...?&d:?, /1'/ S 
Due Date 
: 6/1212008 
Checked & Approved By 
. __ 
-r_( 
_ 


Comment 
: Est Rev:A 
08-05-29 
newissue 
DD verifiedby:EC 


Qty: 
2Um: 
Each 


Additional Product 


Job Number: 


Seq.#: 


10 


. 1I11"IIII.~U1111~1 
Machine Or Operation: 


.M304TR0375W065 


IIIII~"IIII~III~III~ 


PROTOTYPE 


FOR ENGINEERING USE ONLY 


Description: 
. 


Comment: Qty.: 
1.6520 f(s)/Unit 
Total: 
3.3039 f(s) 


304 RD Tube .375 x .065W 
£ 
I 


~ 
~< 
~~~ 


2.0 
SMALLFAB1 
SMALL& MEDIUMFABRESOURCE1 


,III~IIIIIImlll~lll~ 
11I~~"1II.11I~ 
"IIII~ 
Comment: SMALL & MEDIUM FAB RESOURCE 1 


1- cut D3589-1 as per dwg 03589 


2- deburr both ends as per dwg 03589 


3.0 
QC5 
INSPECTWORKTO CURRENTSTEP 


"1~1I1111111""~"I~ 
ENGINEERING 


Comment: INSPECT WORK TO CURRENT STEP 
. 


4.0 . 
PACKAGING1 
PACKAGINGRESOURCE#1 


111~11111111~111~"1~ 
FORENOWBNG 
USE ONLY 


Comment: PACKAGING RESOURCE #1 


Identify aREiSloct' 


Location:._ 


5.0 
QC21 
FINALINSPECTIONIWIORELEASE 


1I1~111~~ 
""I1~III~ 


111~llm~.III~ 
IIIIII~ 


1IIIIIIm111111 
IIIIII~ 
III~~IIIIIII~IIIIIIIIIII~ 


Comment: FINAL INSPECTIONIW/O RELEASE 


Job Completion 
III~III~~IIIIIIIIIII~~IIIIIIIIIII"III~ 
c4a~.~~ 
#-t:/~Y 


Page 1 
Form: rprocess 


,....--------------------------------------------- 
----, 


Receiving Report 


Date: OS/1/0'1 
Batch No: If 97 ;3 
Supplier: inA Rfrl VA/jlMy S+~,Jtt.. 
Dart P/O: dO Q ff( 92: 


Packing Slip:- YesL No __ 
' 
Release Note Attached: 
Yes X. No _ 
N/A_ 
Invoi~e: 
Yes __ 
No A- 
Waybill Attached: 
YesX_No_ 
Receipt: _ 
Cash 
Cr. 
Shipment Complet~_ 
Yes $,.... No_ 
Q,C. Inspection 
~~ 
c4 ~('('! l 


- 
-Initials of receiver (if shipment OK}/--:'- ,VC;( 
Accounting:. 
- 
Date 
AP/MR 
_ 
Init1al 


TSRNo 
~_ 


Production/Admin' 


Date 
~\\ 
Received/Costin -' t:..cf 103 
_;-\, 
Initial 
_ .- 
q?cc,~ij9'~ 


H:\IS09000\Forms\Purchase\RECREPORT 
rev B 


Iscreoancles 
Part f\JO, 
Desription 
Quantity- 
Quantity 
Quantity 
Quantity 
Comments 
Ordered 
Received 
Returned 
Short 


~i 


- 
- 


.- 
. 


~..// 


" 


cr. 
to: 
cr.I 


'''''''." 
" , "",1>"'1,", 
1,'0. ~ICiIO,~:llljUi):)(II,\1 
(1IiWilHe""" 
,I"" ,.",IC11][.~!I.N(;~Sll11J '~N'jbh]L,8][J"~1SP]I1:(~[l~.l.::ry STll1:]I~l, (;0 ..,JCT~ 
l!N 1S09001 
NO, 09 100 81166 
]1i:,T~nll[J12[114.3,,1.:H 


I';:;', 
l;c;mri=~~iii~~i~iji~ii~iil:i~!iiiii:iiiii~iiii;j:~;ii(:1::~;;:s:i::m:i~ir(:~:;;:n:~;::5';;:~'1i:~;::::""""'''''''''''''''''''''''''''''''''''I:mi~::;:::i:'i:j;::;:~''''''''''''':1i}4:59;:m:""~.~."'.''''''''.'''.~~''.'.~''~'''''''''''_._--~ 


;~OO~i/C-ll27 
CONIJrnON.:COLD' 
FIN'IS1.LW" ANNEiILED, 1:'lCKLHD, 
Pl.AIN lEND 


BuropoanDb=Ivo '11fl'Jff!£ 
AD 2000-_1an1 
NO,OI202CHlJQ002OlnI 
NO.012ll1~0ln1 


-fl"I" '1'.1"". 
,[~.,!ilo,''iI!'''i:1 
, ~, 
'11frJl[ 11'l'I'lf'lIP'II[" 1""''J[''lON fT]fjTlr~' 
I"~ 
~ TJF 
,~,;,L ,J 
,.1 , ...\, b.~~' '.i i,'t". .. ~ , , ,.,'!~, 
.., 
,I . ,t~,l.I.,' 
L~ 
!liN 
~ 
~ 
~ 
c..: 
....: 
VI 


cavI 


I 
c..: 
•••a 
t'" 


II 


C. 
C 
JCl 
C 
"I 
••• 
c..: 
"II 


•••C 
C 
JCla~a 
" 
~a 
JCla 
"" 
"" 
~~" 
~ccv 


~l '=:aL- 
.C)I::>5 


IG 
I.e. 
GRAIN 
HYDROSTATIC 
EDDY 
ULTRASONIC 
TEST 
SIZE 
TBST 
CURRENT 
TBST 
TEST 
- 
I 
I 
I 
I 
OOOD 
I 


-- 


BEEN MADE IN ACCORDANCE 
wrm 
mE RESULTS 
OF TIm 


L WlTIlOUT 
nm 
wRrrrEN 
APPROVAL 
OF THE COMPANY. 


;,'1 !.)$/<",;~'f9 
!.I"".~ 
.• 


:~lNOLOGY"" 


:!:. TH!Ei ($IEI:T'lFI:(:ATE!:IHA,LLI:,IOl 
:B:ERI!IP'RODUCED 
E:XCE'~T \1>1I'll 


WLCS-QP ..T2't- ..(};'i 


.•..•,.,.,."•.•,...."•.".,.":••..::w.•.~'.~=:.I.I::l"j 


1 


(:II~::~ 'In:1:::,'lwll'111::: ~11i~Ii:;; "'~ \ 
,.'."•.•"..'•..•,."•.•"•.•.."."." ..".•.•.•..•.•..".•..•.•..•.•.•'•.-,- •.•• ,•.•..•.•.•.•.•,-.-- 
•.•,--.-,-.--' 
...".., '.,,','.,. I 
.Jirl~f.(' 
, 
•• ,II'. ,I 
I J I~ ~.I 
\, 
••••••,.. 
' 
4 
dl /~, 
IN'J,fi.;"j.,r./: 
, 
I:I.J,t I 
1;..1' 
Ii. [!,I.l:~I:•...,., . 
.:fJr,'~I(t1r,~~ 
u:.'1I'4..t~ 
l 
\ .".,,, 
, 
'••.• ~.,," 
" 
,I 
.• ,""., •. ,•••• ,•.• ""''',,., 
•.••.•. ,"',•. '".••. ,•••. ,.'"", •.• '"" .•..•.•• ~ .•" •• '~.,.'- 
••••.• ,-, •••. ,", •••••. " •••••• ~ .• ,_., 
•. _,,,.,.,-d1r.--~ 


1 
••• 
/ 
'I 
Dm.EcrOR 
I n 


111iI••••_lll1 
••••••,M.,II'." ••'•• \.'.IIlIl ••"~I.UIO'U\IIIl.II••~illll '1lI1111'"oIloll'"II"I.III1'~lldl!ll.ln'~!.II'I.lllllllllJlllllllllllllIIkJIIIIIlUI'IU"llIIIIIUII' 
1.1JI11l11Ililllll~III'lI.11.1.,l.lllll/111l1I.IPU.,1l\IIIIUllniJII1ll1.11II1IIUllllI1ll1.nAIII:lIllIIlt1l11ll1llIUnllllllllllllllllltlllhllll~lPlIll.I 
••,U1l811l1.WIUlI!.,~IlW 
••• 
"~,,,,,...,.,,,,,.,.,, ..,,, 
""''''( 


•••••••• 
- 
•••••••• 
,•••••• 
, ••••••••• 
" ••• ~ •••• , •••••• , •••• It •••• , ••••• , •••••••••••••• 
, •••••••••••• 
" ••••••••• i~ ', ,..........• 
".., 
, ,./,................•... 
I1 •• , ••••••••• 
, ••••••• 
, ••• " •• ", •• I •••• ~, •••••••••• 
, •••••• , ••• ,t.~••••••••.•••••• 
,••••• 
"•••),•••,,,••••,•••••• 
" 


CERTIJ'lCATENlO.: 
2005(l129;~(liUO(l9 


f'l 
' 
'. 
"1"""1 
.r'I~~ 
"",' 
"'tH"""'''''''''l' 
,",,.- "';'." 
'1f"J'I':' 
,.,,-,~, 'I'~l"li""'" 
~,., 
~'I" 
••,~,' 
A.'~~:.;:.,~-:-~:,-,...., 
~... 
rOl""""r 
("'1 
~5lS. 
~::~::~::;~::~;,~:,;;,:~:;~:,::;:~::~::~~:::~::::~,:~,::::;:::;::::;::;;:::;::::"~:::,~:~::;::;:::;::;;::::::~:~,:::;:::'~;:;I~::::::":::~:~:~,~:::,,:::,,J:;;:~:;::~;;;:~::"::"::,,~,,~:~;~:~:;.2,,,=,,,====~===~~:::~~==,,:, 
, 
. 
C:H~~MJ~CAL<XllyIO:'OSlT](l"N 
(W'l'%) 


~~~~:~:!@:~!~:~!.~::::::::::::.::::::::::.: 
:::::::~~:::::: 
:::::f::~,::':::::::::j~:!~~::::::::J::::::::::!~::::::::::: 
::::::::!i:::.::: .::::::::::::~:!~,:::::::::::::::::~!~::::::::2~:~~:::::::E::: ::=~:~=:I::=::=~~:=::=::~C~~:...RAl 
V 
B I 
I 
'",) ."" ... " ,... 
}rnkl 
': 
U 
1i6 : 
2 
I 
.:,t hi" U'fi,,,.,'1.. {If'UN """.,."•.".•."".,."•.•" .•".,.".,,,,,'.".'.""'''''''.''''''''''''1''''''''''''.'''''.'.''.'.'' 
"""'"'''''''''' 
,."•.•".,,,,,,,,.,,,,,.,, 
•.•,,,,.,,,,""".""."'" 
,"'.'-"'-'" 
,•••'.,.,., •.•, '.'.'.'-"-'" 
•••""."._ ••-.,-., 
----- 
---------------- 
----------.!~!~T:'~'~ 
!~~i .!.._._!,.._~!!!!.__ ._'!!!!_. __ JL_j ..J1. ..2-.--- --- ..._...•.-: - 
---------------- 


~~~~::~~:E~~::jil:~:~l~:j:i~:~I:;:::Jdij:1J;~::.::::l:U::t:::j:~;li::::::::Jl::::::!i:!j:1i;::~:::::::.:::1~:i~:~!~::::.:::::::::::!~L~t::::::::.:i:i!~~:L::i:~~~L:::~::::: 
:::::: :::::::::::j~::::,-~---~::::::::::::""c-.:""-""-",,- 
..-,,,, 
-"" 
-"'11:'-"-=-=-=-=-"-=-""-"-=- =- 


I, "T 
' ,•••••• - ••• '.~ •••••••••• 
' ••'.M ••• " ••' ••••••••••••• 
,•• " •••••••••••••••• 
,••••• ,•••••• ,••• " •••• " ••••• ,•••••• " •••••••• " ••• """ 
•• ,,' •• ,,,., •••••••••••• 
, ••• ,••••• , •••• ~ " ••••• ,••• "., ••• ~." •• ~, ••••••••••••••• 
- •••••••••• ,••,••••••• ~ •• ,••••••••••• , ••• ,••••••••• ,._., 
••• ~' •••• -.~._ 
•• ,•• _'".- 
•• '•••• ' •. 


_ ..••__••••,•.•- ..•,•••••...•.•... 
- •..••..•..• 
'~••.•,•.,.•.•...••••.•..•••.•.••..• 
,•.•.•. 
_j .•••... 
,..•.••.•••.•..•••....•..•...•..• 
"••.•••..•. 
".:..•.:::••.::..•,•.::~:•..,.•,••.,••... 
,.••.•...• 
,•....• 
~.••:••:~"•.,..•.••...•. 
,..,.•..•.••.• 
;(;; ••.•".,..•.••. 
"'.1~' 
'" , 
":1 •••••••••••••••••••••• 
" •••• 'w._•.•-... •.•,•.•_ .•••••_ •••••.•_,_~,..._ 
••' 


'1;'1 
"" 
.". 
'........ 
'J)' 
", 
1 'J' ,-, 
"'I "I" 
'~\l.I:.:lI 
..J[111 
1(~~ 
" 
,...•..... 
,.....• 
~ '''', ".., I 
.:,l.!J;~I,mr.:!~1~ \ 
J 'kto 
,J !,hCIIl ,l. 
1 
.' 
. ,~ 
. 
".,•...,.".,.,.•..".,...•,.,"'."".""'.""'."".""". 
. OI:l("} :,,'I/tIr'} 
NO.' 
;['1; j.lb 
~ 
Oli.g) 
MI"I'I 
:Ml",B, 
IIVII'1ii j; 
% j 
U1l:l:11 
,•...7o:.'i~;';~;:(~'ij.i;~: 
.•".,..'.""'.""":;::::;;i"".""."." "".'j'j'i5:'''.' ":iii;5' ('''':;ii;r:i~'.t""""':;;:;iij"""" ";;;;;:;:I~;r:i:;" '::;::;i:~~;:;:;..t ,,,..!";i:;;:~i-:;'''''.'.'':r6i:;;i-.']' , 
G{)::;r;~..-~[-_.--_. 
.- •.•.•_.,.- •..••".•.••.•.•"•.••.",., ,••.•,••.•.••..••"•••,_'•...•.•". ,."".,.",""" 
".,••.•".",.J"",.""""',.I.""""""."",,,,,, 
,•••.,.•"" •.•,,,,,,, "".,""., ••.•,•••• ,.•",•.•.•''''' ,•••••_•••.•,•• '.•• -.-., 
•••••• ". 
._,,_ 
••,.•••,••_-.-. 
"-... 
I 
1 
' 


-_.-'"":'~'~ 
•••• _ 
•••• _ 
•••••••• 
_ 
••••••••••••• 
~, •••• " ••••••••• 
_ 
•••• M•••• _.~.,......... 
_ 
••••••••••••••••• 
' ••••••••••••••••••••••• 
~I •••••• 
" ••• ", 
•••••• 
; •••••••••••••••••••• 
, ••• : 
•••••••••••••••••••• 
"\'.......... 
, ••••••••••••••••••• 
' •••••• 1 ••••••••••• ,,, •••• , 


••••• 
_ 
•••.••.• 
,"" •. "" ••...•.. 
,.• ,." 
,•.••.• 
" •.• 
" •.• 
"", ••••.• 
",,, •••• 1 "' •.•••••••• 
" •• " •. 
"., •.• """ 
•• 
;.• ,.".,." 
••• : ., •.• " .•••••••• 
",." 
••• 
,.,.,",."", 
••••.• 
,, 
•• 
." 
" 
,.".,,, ' ' ,." "".,." 
" " "., ~ ".'.,,,..,,,,,..,,., 
',." 
, , ,.: 
"""., 
, 
,.,." " "., '"""."'''''''''''1' ,,"""'"'''''' 
!: 
) 
•••••••• _~ 
•••••••• _ ••••••• ,•••• ~, ••••••••••••••••• 
,•••••••••• ,.••••• ,•••••• ,••••••••• '•.••••••••••• ; ••••••• ,•••••••••••••••••• 
" •••~ •••••••• " •• ;••••••• ,•••••••.•••• 1••••••••••••••••••••••••••••••••• 
,••,••••••••.••••••• 
,••••••••••••••••••••••••••••••••••• 
i ,••••••••••••••••• , 


_ 
••••• 
_ 
••••••••••••••••••• 
, •• 
~ 
••••••••• 
, •••••• 
, •• 
" 
•••• 
_ 
••••••• 
,~ 
•• ~.~ 
•• ~, 
•••••• 
,~" 
•••••• 
_: 
•••• 
'M 
•••• 
' •••••• 
, •••••• 
, 
, ••• 
, ••••••••••• 
"' l 
; 
M ••••••••••••••••• 
, •• 
,' 
•• _ ••••• 
, ••••••• 
~._.~ 
••••••••••••••••• 
~.................. 
• ••••••••••••••••• 
..!;,••••..••••••,.••••••J 
:.._ _ 
,........• 
h••••••••••••••••••••••••••• 
_ ••••__ 
•••__ 
•••' 
TOT/I,L 
!16 
2J20. 
::itH' 
.:!~II) 
""l;~~:~"J;tl.:;:"'.'::.:.:::~.::,~::.~:::::::,,::::::::::::::,,::~~::::.:::"::"'''''''.'':.::::,::'''::,,,,''''':I:'':'''.!,''':r'''::,::::'''''::::l"l.:":;:'I::~:':~.I'i.I'i'I'i:::l.~.I.:;:::~,.(.:~;~:~:;,'!;IFl::;.I";I~:I~~~:~r.~:.r~~'IIl'~~.I:~-["7'\,.l-:-'E.'.l';;";"'I.=~~""I;:::;;;;:.~-I\;:-E~I.):::::::llIll';'",~E=I-.: 
,\.uJ'I{,I.lt 
•.•• ,. 
..,,!t 
1;•• 1:."._,,~ •••. ::a.l 
.rf; ••.••"'1,,,,. 
1 
.• ,1IA\", 
• Jr 
•.•.. ".,1 
, 
,\'lU,,\ 
••• 
h.,•• ~I)"'•• 
J''''.J1.. 
'1.I:.l"Iio. 
AS PER AS']["M .J!I,l:I).I~llaIASjVIE Sl\21:l.I:JI~. 
CON'I'RAC'J', 
!11.J:ilIJ COI'm'I)RMTCI 
THE 8:!'EG:iFlCAUON .'\BOVE, 
pmmNrl469"""" 
.. 
.."-'- .•-.- .. 


liLENCi'TH:;I(lFT 
::R;S;lin M.~,X ' 
~:MADE [1'1'CBlNA 
'401)# pOil,rSJf,m:C1 


